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Horizontale und vertikale
Lagerstuhlpumpen

Vielseitige, energieeffiziente Lagerstuhlpumpen mit Hidrostal-
Schraubenzentrifugalrad zur horizontalen oder vertikalen Montage.




Horizontale und vertikale

Lagerstuhlpumpen

Hidrostal bietet zwei unterschiedliche Lagerstuhlpumpendesigns.
Beide Designs konnen horizontal oder vertikal montiert werden.

Direkte kurzgekuppelte Lagerstuhlpumpen

Der direkt angeflanschte Motor ist am Lagerstuhl zentriert,
was eine Fehlausrichtung der Welle verhindert. Zusatzlichen
Schutz bietet eine flexible Kupplung. Die Pumpen kénnen
horizontal oder vertikal montiert werden. Die Méglichkeit des
rickwartigen Herausziehens der vollstandigen Rotations-
einheit, einschliellich des Motors, vereinfacht die Inspektion
und Wartung der Hydraulikkomponenten. Kurzgekuppelte
Lagerstuhlpumpen sind verflgbar fir Pumpen mit den Aus-
lassgroRen 50 bis 700 mm.

Langgekuppelte Lagerstuhlpumpen

Die langgekuppelten Lagerstuhlpumpen verflgen Uber ein
traditionelles Design mit einer stabilen Konstruktion sowie ei-
ner langen Lebensdauer. Sie kdnnen horizontal oder vertikal
montiert werden. Das Standard-Design umfasst fettge-
schmierte Lager, wobei horizontal montierte Einheiten mit Ol
geschmiert werden kdnnen, um die Anforderungen der ver-
arbeitenden Industrie zu erfillen. Das Lagergehaduse ist mo-
dular aufgebaut, was verschiedene Anordnungen der mecha-
nischen Dichtungen oder die Nutzung von Weichpackungen
ermoglicht. Die Wellenendlager sind fir Riementrieb konzi-

piert und bieten dennoch eine lange Lebensdauer.
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Produktmerkmale

Typische Anwendungen Spezifikationen

- Industrieabwasser - AuslassgrofRe: 32—700 mm

- Unbehandeltes Abwasser - Ansauggrofie: 32—=700 mm

- Zahflussiger Schlamm - Forderhdhe: 0,5-90 m

- Racklaufschlamm - Durchfluss: 0,5-3000 Liter/Sek.

- Drainage und Niederschlagswasser - Leistung: 0,1-650 kW

- Verarbeitungsabfalle - Frequenzen: 50 Hz, 60 Hz, VFD

- Pumpensumpfreinigung - Materialien: Gusseisen, Kugelgraphit,

- Bakterielle Flocke Chromhartguss, rostfreier Stahl, Duplex

- Lebende Fische

- Obst und Gemuse

Vorteile

- Direkter Zugang zur Pumpe und zu den Steuerungskomponenten

- Wartung in einer sauberen Umgebung

- Handelsubliche Antriebskomponenten einsetzbar

- Widerstandsfahige Konstruktion fiir einen reibungslosen Betrieb

- Moglichkeit zum einfachen, rickwartigen Herausziehen ! _lJ
der vollstandigen Rotationseinheit zwecks Inspektion
und Wartung der Hydraulikkomponenten

- Schwerlastfahige Lager fur herausragende Lebensdauer

0000 0600 06

der -10-Lager bei Direkt- und Riemenantrieb

Schwerlastfahiges Laufrad
Optional anpassbare und
austauschbare Auskleidung
Externe Regulierschrauben
Inspektionszugang

Moglichkeit zum rickwartigen
Herausziehen der Rotationseinheit
Schwerlastfahige Lager

ExtragroRe integrierte Dichtungstlkammer
Verschiedene Dichtungsoptionen
Konuswelle




Konfigurieren Sie lhre Pumpe
schnell und prazise unter

H id rosta | - P u m p e n www.hidrostal.com/pumpselector.php

verstopfungsfreie Forderung

hohes Saugvermogen

schonende Forderung aufgrund geringer Scherkrafte
hoher Wirkungsgrad

stabile Kennlinie

Hidrostal-Pumpen sind aufgrund ihrer ausgezeichneten Forder-
eigenschaften in zahlreichen Branchen und Industriezweigen
im Einsatz. Sie férdern pulsationsarm und schonend ver-
schiedenste FlUssigkeiten und Stoffe. Unsere Spezialisten
wahlen die geeigneten Werkstoffkombinationen aus und pas-
sen jede Pumpe individuell an die Gegebenheiten vor Ort an.
Mit diesem Vorgehen stellen wir sicher, dass sich Hidrostal-
Pumpen auch in schwierigen Anwendungen bewé&hren und
erzielen so beste Ergebnisse in puncto Wirkungsgrad, Ener-
gieeffizienz und niedriger Lebenszykluskosten.

hohe Lebensdauer

pulsationsarm

kontinuierliche, drehzahlproportionale Forderung
hohe Druckstabilitat
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Abwasser Bauwesen Industrie Lebensmittel
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